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Fémmegmunkalasi kendanyagok



ENI FEMMEGMUNKALASI KENOANYAGOK
AZ IPAR SZOLGALATABAN

Az Eni kutatoi olyan femmegmunkalasi ken6anyag-
csaladokat fejlesztenek, amelyek megfelelnek

a megmunkalasi technologiak és a szerszamgépek
folyamatos technologiai fejlodesebol eredo, egyre
szigorubb kovetelményeknek, valamint biztositjak

a munkakornyezet vedelmet és a kornyezetvedelmi
el6irasok betartasat.

Az innovacio és a fenntarthatosag képezi az Eni
ipari kendanyag fejlesztésének és korszerisitésének
az alapjat:

AQUAMET SOROZAT
Vizzel keverheto femmegmunkalasi kendanyagok.

Asvanyolaj alapi vagoolajok

FRESIA SOROZAT

Biologiailag lebomlo szintetikus észter
alapu vagoolajok.

TARTALOMJEGYZEK

SIKERTENYEZOK
A FEMMEGMUNKALASI
TERMEKEINKNEL

® Alapanyagok gondos kivalasztasa.

® A munkakornyezet és
a gépkezelok egeszsége
iranti maximalis figyelem

® Kivalasztott alapolajok hasznalata: e - = 3 A

- magasan finomitott asvanyi olajok

- biolégiailag leboml6 szintetikus
észterek.

® A termékek Olaszorszagban lettek
fejlesztve és gyartva

@® ViZZEL KEVERHETO FEMMEGMUNKALASI ...ceveeen...

KENOANYAGOK.

o AQUAMET SORDZAT ‘e ieianninials/sinsiahls sios s/s'e '3 5.0 0 s eSS $
~ FELSZINTETIKNSTERMEKE KRS ISels o sieeiisiatorn s o s/a's s « s s b e RSy P
S EMULZIOK aearaiagsiolsiateloniblels sisssis s s busie e e alarere otart A N
- VIZES OLDATOK s nsssesassne s dieesioanes sl ainieis tenn ;
=~ RENDSZERTISZTIMOK et s e eosossssiosiessissinlenies et aiaienumes .

AZ AQUAMET SOROZAT FOJELLEMZOIES ...cvuveeeenn
AZ ALKALMAZASOK

FEMMEGMUNKALASI KENOANYAGOK UZEM ...........
KOZBENI KEZELESE ES ELLENORZESE

VAGOOLAJOK .eeererenerenseenscessenssosssosssosssansosnsons .

o ASTER SOROZAT ¢ceccccccccccccccssccccssssscccssssssscossssssse .
o FRESIASOROZAT .ccccooscccccccssssccccesssssssscossssssssssccs .

KEPLEKENYALAKITASI KENOANYAGOK ..ceveeenenrennees

VAGOOLAJOK UZEM KOZBENI KEZELESEES «eceevveeee.
ELLENORZESE
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VIZZEL KEVERHETO FEM-
MEGMUNKALASI KENOANYAGOK ¥

AQUAMET SOROZAT

Az Eni Aquamet sorozat tagjai vizzel keverhetok
vagy oldhatok és teljesitik a megmunkalasi
technologiak minden feltételéet. Maximalis folyadék
élettartamot biztositanak, mikozben kimélik

a munkakornyezetet és védik a gépkezelok egészségét.

Az Eni Aquamet sorozat termeékei a kovetkezok:
Félszintetikus termékek  (alacsonyabb olajtartalmu)
Emulziok (magas olajtartalmu)

Vizes oldatok (olajmentes)



FELSZINTETIKUS TERMEKEK

Aquamet 85 Plus

Jellemzok: a legjabb elvek szerint

készllt baktericid, klor és szekunder-amin

mentes termék. Kivalé mikrobialis
ellenallésag jellemzi. Optimalis viz-

keménységi tartomany: 15-40°F. (10-15 °dH).

Alkalmazasok: elsésorban vas

fémek koszorlilése, esztergalasa, marasa,
farasa egyedi és kozponti rendszerekben.

Alkalmazhaté acélcsé konnyd
alakitasahoz is..

Ajanlott felhasznalasi koncentracio:
MEGMUNKALT ANYAG

Ontott-  Acél,

vas Inox
5% 5%
6% 7%

7-10% 7-10%
6-8% 6-8%

Refraktomeéter faktor: 1,7

Aquamet 86

Jellemzok: ki6r és szekunder-
aminoktol mentes termék. Kivalo
mikrobialis ellenallésag jellemzi.
Optimalis vizkemeénységi tartomany:
15-40°F. (10-15 °dH).

Alkalmazasok: elsésorban

vas fémek koszorulése, esztergalasa,
marasa, furasa egyedi és kdzponti
rendszerekben. Alkalmazhat6 acélcsd
konnyd alakitasahoz is.

Ajanlott felhasznalasi koncentracio:
MEGMUNKALT ANYAG

Ontott-  Acél,

vas Inox
5% 5%
6% 7%

6-8% 6-8%

Refraktométer faktor: 2,5

Aquamet 500 FG Plus

Jellemzok: a legijabb elvek szerint
készllt, baktericid, klor és szekunder-
amin mentes termeék. Kivalo mikrobialis
ellenallosag jellemzi. Alacsony
habképzddeési tulajdonsagai miatt
magasnyomasu rendszerekben is
alkalmazhato Optimalis vizkeménységi
tartomany: 5-40°F. (5-15 °dH).

Alkalmazasok: ksszériilési és
forgacsolasi miveletek beleértve a nehéz
megmunkalast is. Ajanlott 6tvozott (inox)
acélok és ontottvas megmunkalasara
egyedi és kozponti rendszerekben.
Alkalmazhato aluminium és otvozetei
megmunkalasara is..

Ajanlott felhasznalasi koncentracio:

MEGMUNKALT ANUAG
On- g  Aumi-
tott- I nium es
nox .
vas otvozetel
5% 5%
6% 7% 7%

8% 8-10% 8-10%

Refraktométer faktor: 1,5

Aquamet 500 FG ECO

Jellemzok: kivals technoldgiai jellemzokkel
rendelkez6, klor, bor, szekunder-amin-és biocid
mentes termék. Kivalo mikrobialis ellenallésag
jellemzi. Alacsony habképzd&dési tulajdonsagai
miatt magasnyomasu rendszerekben is
alkalmazhato Optimalis vizkeménységi
tartomany: 10-50°F. (10-18 °dH).

Alkalmazasok: készoriilési és forgacsolasi
mdiveletek, beleértve a nehéz megmunkalast
is. Ajanlott 6tvozott (inox) acélok és ontottvas
megmunkalasara egyedi és kdzponti
rendszerekben. Alkalmazhato aluminium és
Otvozetei megmunkalasara is.

Ajanlott felhasznalasi koncentracio:

MEGMUNKALT ANYAG
to:lt- Acél, I-\.\Iumi’-
° Inox P
vas otvozetel
5% 6%
7% 7% 7%

8% 8-10% 8-10%

Refraktométer faktor: 1,7



Aquamet 700 MB

Jellemzok: kivals technoldgiai
jellemzdkkel rendelkezd, klor, bor,
szekunder-amin-és biocid mentes termék.
Optimalis vizkeménység tartomany:
10-50°F. (10-20 °dH).

Alkalmazasok: vas fémek kozepesen
nehéz koszorulési és forgacsolasi
mdiveleteihez egyedi és kozponti
rendszerekben. Alkalmazhato aluminium
és Otvozetei megmunkalasara is.

Ajanlott felhasznalasi koncentracio:

MEGMUNKALT ANYAG

Aquamet 260 EP

Jellemzok: EP adalékolast fémmegmunkald
kendanyag, kivalo mikrobialis ellenallésaggal.
Optimalis vizkeménység tartomany: 15-40°F
(10-15 °dH).

Alkalmazasok: Vas fémek nehéz vagasi
mdveleteihez, egyedi és kozponti rendszerekben.
Nem alkalmazhato aluminium, réz és Otvozetei
megmunkalasahoz. Sajtolasi, nem nehéz hizasi
és vagasi mveletekhez is alkalmazhato.

Ajanlott felhasznalasi koncentracio:

MEGMUNKALT ANYAG

EMULZIOK

Aquamet 104 Plus

Jellemzaok: a legijabb elvek szerint készilt, tobbcéli
EP adalékolasq, baktericid, és szekunder-amin mentes
femmegmunkalasi kenéanyag. Kivalé mikrobialis
ellenallosag jellemzi. Optimalis vizkeménységi tartomany:
15-35°F. (10-15 °dH).

Alkalmazasok: Vas fémek, aluminium és otvozetei,
réz és otvozetei nehéz forgacsolasi miveleteihez, mint
példaul menetvagas, menetfras és mélyfaras, egyedi és
kozpontositott rendszerekben. Alkalmazhato flirészelési
mveletekhez és koszoruléshez is.

Ajanlott felhasznalasi koncentracio:

MEGMUNKALT ANYAG
On- 3 Alumi- Ontottvas  Acél, Inox " Aluminium
.. Acel R L
tott= Incoexl s 3-4% 3-4% OTI:):t Acél, Inox és _Rezes
vas otvozetei” Stubzetei otvozetei
5% 5% 4-5% 4-5% 5% 5%
) 0,

5% 7% 7% 6% 20 5% 5% 5% 5%

5% 6% 6% 6%
7% 10% 9% 10-20% 10-20%

6% 8% 8% 6%

Refraktomeéter faktor: 1,4
Refraktométer faktor: 2,5 8-12%

"Aluminium és Gtvozetei esetén mindig ellendrizze megmunkalas elott az esetleges foltok
kialakulasat

Refraktomeéter faktor: 1,2




Aquamet 105

Jellemzok: szekunder-amin mentes, EP adalékolasu
femmegmunkalasi kendanyag. Kivalé mikrobialis
ellenallosag jellemzi. Optimalis vizkeménység
tartomany: 15-40°F (10-15 °dH).

Alkalmazasok: kozepesen 6tvozott acélok

és ontottvasak nehéz forgacsolasi miveleteihez.
Aluminiumon és otvozetein, el6zetes foltképzddés
ellendrzése szlikséges. Alkalmazhato koszoriléshez is.
Egyedi és kozponti rendszerekben is hasznalhato.

Ajanlott felhasznalasi koncentracio:

MEGMUNKALT ANYAG
B Aco, EOEEN o
tottvas  Inox UM ES — Stvozetei
otvozetel
5% 5%
6% 6% 6% 6%
7% 7% 7% 7%

8% 8-10% 8-10% 8%

10%

Refraktomeéter faktor: 1,5

Aquamet 700 HP Plus

Jellemzok: a legUjabb elvek szerint készilt
baktericid, és szekunder-amin mentes tobbcéld
femmegmunkalasi kendanyag. Kivalé mikrobialis
ellenallosag jellemzi. Alacsony habképzodeési
tulajdonsagai miatt magasnyomasu rendszerekben

is alkalmazhato Optimalis vizkeménységi tartomany:
5-45°F. (5-20 °dH).

Alkalmazasok: kozepesen otvozott acélok és
ontottvasak, titan és otvozetei, aluminium és Otvozetei,
valamint réz 6tvozetek forgacsolasi mveleteihez.
Aluminiumon és otvozetein, el6zetes foltképzodés
ellendrzése szlikséges. Alkalmazhato koszoriléshez is.
Egyedi és kozponti rendszerekben is hasznalhato.

Ajanlott felhasznalasi koncentracio:

MEGMUNKALT ANYAG
On- . Titan Alumi-
B Accl o R
Inox . . . .
vas vozetel Qtvozetei

5% 5% 5%
6% 7% 7% 7%
6% 7% 10% 8%

7% 8-10% 12%  8-12%

8-12%

Refraktométer faktor: 1,2

Réz és
otvozetei

6%
6%

7%

Aquamet 700 HP ECO

Jellemzaok: Kivalé technoldgiai jellemzékkel rendelkezs,
klor, bor, baktericid, és szekunder-amin mentes tobbcéld
femmegmunkalasi kenéanyag. Kivalé mikrobialis ellenallosag
jellemzi. Alacsony habképzdodési tulajdonsagai miatt
magasnyomasul rendszerekben is alkalmazhaté Optimalis
vizkeménységi tartomany: 10-50°F. (10-20 °dH).

Alkalmazasok: kézepesen 6tvézott acélok és ontottvasak,
titan és otvozetei, aluminium és otvozetei, valamint réz
otvozetek nehéz forgacsolasi miveleteihez. Aluminiumon

és Otvozetein, el6zetes foltképzddés ellendrzése szikséges.
Alkalmazhaté koszoriiléshez is. Egyedi és kozponti
rendszerekben is hasznalhato

Ajanlott felhasznalasi koncentracio:

MEGMUNKALT ANYAG
On= | e, TN AlumE o o
tott- es ot- niumes . .. .
Inox .. . . Otvozetei
vas vozetel otvozetei
5% 5% 5%
6% 7% 7% 7% 6%

6% 7% 10% 8% 6%

7% 8-10% 12%  8-12% 7%

8-12%

Refraktométer faktor: 1,0



Aquamet 700 EP

Jellemzok: Kivals technoldgiai jellemzékkel rendelkez6,
klor, bor, baktericid, és szekunder-amin mentes, EP adalékolasu
tobbcélu femmegmunkalasi kenéanyag. Kivalé mikrobialis
ellenallosag jellemzi. Alacsony habképzodési tulajdonsagai
miatt magasnyomasu rendszerekben is alkalmazhato
Optimalis vizkeménységi tartomany: 10-50°F. (10-20 °dH).

Alkalmazasok: Nehéz forgacsolasi miveletek
aluminium és otvozetein (AVIO), acélokon, titan és Gtvozetein
és ontottvasakon. Magnézium megmunkalasat kelld

korultekintéssel kell végezni. Nem alkalmas rézre és otvozeteire..

Ajanlott felhasznalasi koncentracio:

MEGMUNKALT ANYAG

On- . i

-0 Acél, P}Iuml) Titan és

tott- | nium es o .
nox A . otvozetei

vas otvozetel

6% 7% 6% 7%

6% 8% 8% 9%

7% 8-10% 10% 10-12%

10%

Refraktométer faktor: 1,5

Aquamet 700 Extreme

Jellemzok: Kivalo technoldgiai jellemzdkkel
rendelkez6, klor, bor, baktericid, és szekunder-amin
mentes, EP adalékolasu tobbcéld femmegmunkalasi
ken6anyag. Kivalé mikrobialis ellenallésag jellemzi.
Alacsony habképzdédési tulajdonsagai miatt magas-
nyomasu rendszerekben is alkalmazhato Optimalis
vizkeménységi tartomany: 15-40°F. (10-15 °dH).

Alkalmazasok: kozepesen Otvozott és inox
acélok, aluminium és otvozetei, valamint réz
Otvozetek nehéz forgacsolasi miveleteihez.
Eqyedi és kdzponti rendszerekben is hasznalhato.
Ontdttvas megmunkalasahoz nem javasolt.

Ajanlott felhasznalasi koncentracio:

MEGMUNKALT ANYAG
Acs, AR R:: :s
Inox nlum es' otvozetei
otvozetel
5% 6% 5%
6% 6% 6%
8% 8% 8%
8%

Refraktomeéter faktor: 1,0

Aquamet 205

Jellemzaok: Kivalo kenési tulajdonsagokkal
rendelkez6, bor, klor és szekunder-amin mentes

femmegmunkalasi kendanyag. Optimalis

vizkeménység tartomany: 15-30°F, (10-15 °dH).

Alkalmazasok: Automata esztergalas és
nehéz megmunkalasi miveletek aluminiumon és
dtvozetein, acélokon és AVP acélokon. Ontottvas

megmunkalasahoz nem javasolt.

Sargaréz csapszerelvények sajtolasahoz és egyéb

alakitasahoz javasolt koncentracio: 5-10%

Ajanlott felhasznalasi koncentracio:

otvozetei

MEGMUNKALT ANYAG
Bl | iumes
Inox
4% 5%
5% 6%
7% 8%

Refraktométer faktor: 1,0

Aquamet Extra

Jellemzok: kivals technoldgiai jellemzdkkel rendelkezé

klor, borkén és formaldehid donor baktericid mentes,
asvanyolaj tartalmd féemmegmunkalasi kenéanyag.
Szintetikus észter tartalma biztositja a kivald kenési
tulajdonsagokat Jo6 mosohatasu termeék, ezaltal tiszta
munkakornyezetet biztosit. Optimalis vizkeménység
tartomany: 5-45°F (5-18 °dH).

Alkalmazasok: Minden gépipari megmunkalas,

koszorlléstdl a nehéz forgacsolasi miveletekig, beleértve

a meélyfarast, menetvagast és menetfarast, Mapal
dorzsarazas aluminium esetén. Vas- és szinesfémek
esetén is alkalmazhato.

Ajanlott felhasznalasi koncentracio:

MEGMUNKALT ANYAG
On- . Titan Alumi-
. Acél, L. ) P
tott- es ot- nium és
Inox . . bt .
vas vozetel Qtvozetei

25% 25% 3%  25%

6% 4% 4% 3%
6% 4% 6% 3%

8% 5% 6% 4%

6%

Refraktomeéter faktor: 1,2

Réz és
otvozetei

2,5%
3%
3%

4%

11



Aquamet AHS-BAF

Jellemzok: Asvanyolaj tartalm(, formaldehid
donor baktericid mentes, femmegmunkalasi
ken6anyag. Kivalo mikrobialis ellenallésag, és
alacsony habképzdédési tulajdonsag jellemzi.
Optimalis vizkeménység tartomany: 15-25 °dH.

Alkalmazasok: Altalanosan hasznalhato acél,
aluminium és nem vas fémek kozepesen bonyolult
forgacsolasi megmunkalasahoz. Egyedi és kozponti
rendszerekben is hasznalhato.

Ajanlott felhasznalasi koncentracio:

7%-tol
10%-tol

Refraktométer faktor: 0,9

Aquamet LMK STO

Jellemzok: Asvanyolaj tartalma, bor-és
formaldehid donor baktericid mentes, EP adalékolast
femmegmunkalasi kendanyag. Kivalé mikrobialis
ellenallosag, és alacsony habképzddési tulajdonsag

jellemzi. Optimalis vizkeménység tartomany: 12-25 °dH.

Alkalmazasok: Altalanosan hasznalhaté acélok
és ontottvasak, bonyolult és kozepesen bonyolult
forgacsolasi megmunkalasahoz. Eqyedi és kozponti
rendszerekben is hasznalhato.

Ajanlott felhasznalasi koncentracio:
5%-tol
7 +/-1%
8-10%

Refraktométer faktor: 1,3

13



VIZESOLDATOK

Aquamet LAK-E FF

Jellemzok: A féemmegmunkalasi kenéanyagok

formaldehid-donor és asvanyolaj mentes termék.
Rendkivil kemény vizzel is stabil oldatot képez.
Optimalis vizkeménység tartomany: 5-60 °dH.

Alkalmazasok: altalanosan hasznalhaté

acél, ontottvas és aluminium kozepes és nehéz
forgacsolasi megmunkalasahoz. Eqyedi és kozponti
rendszerekben is hasznalhato.

Ajanlott felhasznalasi koncentracio:

4%
5-12%

Refraktométer faktor: 1,3

Aquamet SBH

Jellemzok: Szintetikus alapq, klor és cink mentes
vizszerlen atlatszo femmegmunkalo oldat, elsésorban
koszorllési miveletekhez. Optimalis vizkeménység

tartomany: 5-10 °dH. Kemény viz >15 °dH hasznalatatol
ovakodjunk.

Alkalmazasok: Altalanosan hasznalhaté
ontottvasak és acélok kozepes és bonyolult
koszorllési miveleteihez. Egyedi és kozponti
rendszerekben is hasznalhato.

Ajanlott felhasznalasi koncentracio:

3-4%
5-10%

Refraktométer faktor: 1,4

Aquamet SHM-A

Jellemzok: Teljesen szintetikus, klor bor amin és
cink mentes vizszer(ien atlatszé fEmmegmunkalo
oldat, elsésorban keményfémek koszortilési

mdveletekhez. Optimalis vizkeménység tartomanuy:

5-10 °dH. Kemény viz >15 °dH hasznalatatol
ovakodjunk.

Alkalmazasok: Altalanosan hasznalhaté
els6sorban keményfémek kozepes és bonyolult
koszorilési miveleteihez. Alkalmazhato kobalt
tartalma otvozetek megmunkalasahoz is Eqyedi
és kozponti rendszerekben is hasznalhato.

Ajanlott felhasznalasi koncentracio: 4-6%

Refraktométer faktor: 1,6

RENDSZERTISZTITO FOLUADEK

TROYSHIELD SC 1

Jellemzok: Tisztitoszer baktericid és fungicid
hatasu adalékokkal kombinalva. Specialisan

a szennyezett femmegmunkalo rendszerek
tisztitasara lett kifejlesztve.

Alkalmazasok: Szerszamgépek tartalyainak és
emulzios rendszereinek tisztitasa. A terméket akkor
kell hasznalni, amikor a kimerult a hasznalatban
lévo femmegmunkalasi emulzio, mégpedig Ugy,
hogy a csere el6tt néhany miszakkal kell a hasznalt
folyadékba tolteni és jaratni a csere idépontjaig.

Ajanlott felhasznalasi koncentracio:

Fiigg a rendszer szennyezettségétol:
1%
2%
3%

A fenti mennyiségeket a hasznalt toltet mennyiségéehez kell mérni.

15



AZ AQUAMET SOROZAT FOJELLEMZOI ES AZ ALKALMAZASOK

oo
eee
FELSZINTETIKUS TERMEKEK EMULZIOK VIZES OLDATOK

uisuzox S e e e e e e

Refraktométer faktor 17 25 15 17 25 14 12 1,0 12 15 1,0 15 1,0 1,2 14 16

Megjelenés Attetsz6 Attetsz6 Attetsz6 Attetsz6 Attetsz6 Attetszé Opalos Tejszer(i Opalos Opalos Tejszer( Opalos Tejszer( Opalos Vizszer( Vizszeri

Habképz6désel|eni hatas 0-30 bar (X X (XX (X X (X X (X Y] o0 (XX (XX (X X (XX (X ) (X X (X X (X X (X X (X X

Habképzodés elleni hatas 30-50 bar ° ° XY Y oo oo eee Y oo oo ° Y oo Y

Habképzodeés elleni hatas > 50 bar oo oo ° oo oo ° ° oo oo oo

Lagy viz 0-10°F ° oo oo oo ) ' oo oo oo oo oo Y Y

K62epesviz10-30°F (X X eeoo (X X (X X (X Y] (X X (X X (X X (X X eoo (X} (X X eoo (X X o0 (X

Kemény viz 30-45°F oo oo oo eoo oo oo eoo eoo oo oo ° oo oo eoo

Ontottvas oo Y oo oo eoe Xy oo oo oo oo ° ° Y eoe

Acélok és otvozetei (X X ] (XX ] (XX ] (XX ] (XX (XX ) (XX ] (XX (XX ] (XX ] oo (X X (X X (X X eoo (X X ]

Aluminium és otvozetei ° ° ° ooo ooo oo oo oo oco oeo ooo oeco

Magnézium és otvozetei oo Y YY)

Titan és otvozetei oo ' eoe ooo

Réz és otvozetei 3 3 oo 3 coe oo ooe

Koszorilés eoo (XX eoo (XX (X X ] ° ° ° ° ° (X} eoo eoo

Esztergélés,marés (X X (X X (X X oeoo (X Y] eoeoo eoeoo (XX (X X (X X (X X (X X (X X (X X
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FEMMEGMUNKALASI KENOANYAGOK
UZEM KOZBENI KEZELESE ES ELLENORZESE

O .o .. .o...‘ > >
ELLENORIZENDO PARAMETEREK: "« *. . PH ERTEK

w » & @ L "

s e o . pH mérovel ellendrizze, hogy a mért pH érték kozel

van-e az adott termék miiszaki adatlapjan szerepld
- tipikus értékhez. Amennyiben eltérést tapasztal

R kérjiik vegye fel a kapcsolatot az Eni miszaki
e vevdszolgalataval.

Az emulzid miikddés kozbeni idszako
ellendrzése lehetoveé teszi hatékonysa
hosszabb ideig tart6 fenntartasat, igy garaﬂté /
a feldolgozasi paraméterek betartasat,a «
szerszamok hosszabb élettartamat és ennek, o
kovetkeztében a nagyobb termelékenységet. *

- [ ]
. L ]
- L ] s ) P
g8 o0 VEZETOKEPESSEG
P P . =

KONCENTRACIO b, %, ‘e ™ ’ . o .

B, e % . A gépben levo emulzié asvanyi so tartalma a viz

j .. ) w. 0 %e¢ @ parolgasa, a folyamatos utantoltések (amelyek
L ] . /i

Ahasznaiatoan Ievoliplggagk koncentracmjat e s Ujabb sokat hoznak létre), valamint a megmunkalt

naponta kell ellenérizni. A koncentracio . o * 3 o D . .
P ” . fémekbdl szarmazo fémionok oldodasa miatt

5 P - & ” ’s I ® .. .
vaIFozasa (elsos?rt?an csok‘kenes‘e) befol‘gaASOI‘p *. ®e - folyamatosan novekszik. Az emulzio sotartalmanak
a féemmegmunkalo folyadék hatékonysagat, és e * 3 ) . ) oy
N . ’ 3 i ° e novekedése el6szor maradvanyok, lerakodasok
csokkentheti a szerszamok élettartamat. * , ® ¢ *_ . - )
Sl oente g képzodéséhez vezethet a megmunkalt darabokon
e, ®e K ‘o s a gépen, majd rozsdasodasi jelenségekhez, véglil
A di Gnak |ziénak az instabilitasahoz
R pedig maganak az emulzidnak az ins .
- b i "% 5 .% o Emiatt javasoljuk az emulzi6 sétartalom novekedés
©® KONCENTRACIO MEGHATAROZASA - AL rendszeres ellen8rzését vezetsképesség mérdvel.
REFRAKTOMETERREL » .'.- o 1
- .0. * s
»
Cseppentsen néhany csepp emulziét a . ®o. .':..‘ . IDEGEN OLAJ
refraktométer tivegére, fedje le a miianyag fedelével, a ., ::’: s o . >
olvassa le a skalan talalhaté értéket és szorozza - AL S ik idegeniclajstialieneo
meg az adott hiitéfolyadék refraktometrias . ‘og leghamarabb el kell tavolitani a megfeleld

olajmentesit6 rendszerekkel. Az olajmentesitést
az emulzi6 pihentetése utan végezze el, hogy
rendszerbe kerllt idegen olaj a felszinre

egyltthatojaval. Minden hasznalat utan tisztitsa
meg az Uveq fellletét.

BERENDEZESEK TISZTITASA

Tartsa tisztan a rendszert, igyelve arra,
hogy ne szennyezze be az emulziét kilsé
szennyezodeésekkel.

ADALEKANYAGOK AZ o
UZEMELTETES SORAN FELMERULG
BEAVATKOZASOKHOZ

Az emulzios rendszerek lizemeltetéséhez
sziikséges adalékanyagok tipusairol és
felhasznalasi modjairdl az Eni miszaki vevo-
szolgélata részletes informaciokat nyuit.

TAROLASI HOMERSEKLET

Ajanlott a termékeket zart, fagymentes helyen,
+5 6s +30°C kozotti hdmérsékleten tarolni, hogy
elkertiljik a homeérseklet-ingadozasok okozta
karosodast.

Az Eni Miszaki VevGszolgalat szakemberei
az alabbiakban tudnak segitséget nydjtani:

» A megmunkalasi igényekhez leginkabb megfelel6
hiit6-kendanyag kivalasztasaban,

« A hasznalatban [év6 kenbanyagok miszaki és
analitikai vizsgalataban,

« A kenbanyagokkal kapcsolatos, vallalkozasoknal
szervezelt képzések szervezésében.




VAGOOLAJOK

ASTER SOROZAT

Leiras

Jellemzaok: Kisméret( acél, és réz munkadarabok forgacsolasahoz hasznalhaté ken6anyag.
A munkadarab feltletén nem hagy foltot.

Jellemzok: Alkalmas menetfirok, dorzsarak, fogaskerekek és egyéb 62-64 HRC keménységl
acél alkatrészek koszoriléséhez.

Jellemzdk: Asvanyiolaj-alapd, klor- és szekunder-amin mentes vagoolaj. Alkalmazhaté durva kdszo-
rllés, automata esztergalas, maras, faras miveletekre kozepesen 6tvozott acélokon, rozsdamentes
acélokon, aluminiumon, rézen és otvozeteiken.

Viszkozitas
40 °C-on (mm?/s)

14

18

Osztalyozas
ISO 6743/7 szerint

MHB

MHB

MHB
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Viszkozitas

Leiras 40°C-on (mm?/s)

Jellemzaok: Tobbcéld, EP adalékolasd kendolaj, femmegmunkalashoz és gépolajként
egyarant megfelel6. Alkalmazhaté vasfémek, valamint réz és otvozetei automata
megmunkalasahoz, valamint fogazasahoz. Hidraulika és szerszamgépolajként is
hasznalhato.

32

Osztalyozas
ISO 6743/7 szerint

MHE

Viszkozitas Osztalyozas

Leiras 40°C-on (mm?/s) | ISO 6743/7 szerint

Jellemzdk: Vagoolaj acél és aluminium Gtvozetek forgacsolasahoz, horonymarashoz,

. ) e e 2 12 MHF
lregeléshez, aluminium mélyfarashoz.

Jellemzdk: EP adalékolasi ken6anyag 6tvozott és rozsdamentes acélok megmunkalasahoz,
pl. fogazashoz és (iregeléshez.

32 MHF
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Szintetikus eszter alapu
vagoolajok

A TERMEKEK JELLEMZOI

A szintetikus észterek polaris tulajdonsagaiknak és
tapadoképességliknek koszonhetden jobb kenési
tulajdonsagokkal rendelkeznek, mint a hagyomanyos
asvanyi olajok, ami lehetove teszi szamukra, hogy
egy rendkivul ellenallé kendfilmet képezzenek

a fémfellleteken, csokkentve a felliletek kozotti
sUrlodast és ezaltal a szerszam és a munkadarab
kozott keletkezd hot. Ennek koszonhetéen nagyobb
vagoberdt, jobb megmunkalasi mindséget, hosszabb
szerszameélettartamot garantalnak és biztositjak a
termelékenység novekedeéset.

Ezekhez a tulajdonsagokhoz hozzaadodnak a kivalo
tisztito és rozsdagatlo tulajdonsagok, amelyek mind
a megmunkalt darabokra, mind szerszamgepre
jotékony hatassal vannak.

Az észter bazis alacsony fustkibocsatasa és biologial
lebonthatosaga miatt ezek a termékek kimélik a
felhasznalokat és hozzajarulnak a munkakornyezet
védelméhez.

A kivalo kenési tulajdonsagok lehetdve teszik
a nagysebességi megmunkalast is klorozott
adalékanyagok hasznalata nélkul.




KEPLEKENYALAKITASI KENOANYAGOK

BIOLOGIAILAG LEBOMLO SZINTETIKUS ESZTER ALAPU OLAJOK

Viszkozitas Osztalyozas Viszkozitas Osztalyozas
40°C-on ISO 6743/7 ira 40°C-on ISO 6743/7

(mm?/s) szerint (mm?/s) szerint

Jellemz&6k: Specialis, alacsony viszkozitast aromasmentes folyadék, mely minimal-kenési (MMS)
korllmények kozott alkalmazhato kilonb6zé forgacsolasi-és lemezkivagasi megmunkalashoz
Alkalmazasok: Minden olyan megmunkalasi mivelethez alkalmazhat6, ahol alacsony viszkozitasd
olaj sziikséges a technoldgiahoz. Kiilondsen ajanlott aluminium megmunkalasahoz. A fentieken
kivll alkalmazhato lemezprofilozo gépek hengereinek kenésére is.

Jellemzadk: Alacsony viszkozitasu nagyteljesitményd, klor és kénmentes, szintetikus észter alapd,
kopascsokkentd és EP tulajdonsagokkal rendelkezé vagoolaj.

Alkalmazasok: Acélok, ontottvasak, réz és otvozetei, valamint aluminium normal és bonyolult
forgacsolasi miveleteihez, minimal kenési (MMS) kériilmények kozott is.

Jellemzaok: Nagyteljesitményd, klor és kénmentes, szintetikus észter alapd, kopascsokkent6 és EP
tulajdonsagokkal rendelkez6 vagoolaj.

Alkalmazasok: Acélok, dntdttvasak, réz és otvozetei, valamint aluminium normal és bonyolult
forgacsolasi miveleteihez, minimal kenési (MMS) kériilmények kozott is.

Jellemz6k: Aromas mentes, Uj generacios, nagyteljesitmény, szintetikus

fémmegmunkalasi ken6anyag.

Alkalmazasok: Acélok, ontottvasak, réz és otvozetei, valamint aluminium normal és bonyolult
forgacsolasi miveleteihez, minimal kenési (MMS) koriilmények kdzott is.

Jellemz6k: Polaros adalékkomponenseket tartalmazo, alacsony viszkozitasd, elparolgo
féemmegmunkald olaj.

Alkalmazasok: Széleskoriien hasznalhato vékony acél-és szinesfém

lemezek kivagasahoz, sajtolasahoz és hideghengerléséhez.

Jellemz6k: Klortartalma EP adalékot és specialis tapadasjavitd komponenseket tartalmazo, képlé-
kenyalakitasi kenéanyag.

Alkalmazasok: Hasznalhato erGsen 6tvozott acélok, specialis acélotvozetek térfogatalakitasahoz,
folyatasahoz, profilozasahoz, rad és cs6hizashoz.




AZ ASTER ES FRESIA SOROZAT JELLEMZOI ES FELHASZNALASUK
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VAGOOLAJOK UZEM KOZ
KEZELESE ES ELLENORZE

A vagoolajok lizem kdzbeni megfelels
azok hosszu élettartamahoz. A bevalt ¢
rendszeresen kell sziirni és j termék
hogy fenntartsuk az adalékanyagok
szintjét. Kerllni kell az olaj tdlzott els
Kertiljiik el tovabba a vagoolaj és a s
keveredését.

gymentes helyen,
ékleten tarolni, hogy

Az Eni Mszaki Vevbszolgalat szakemberei
az alabbiakban tudnak segitséget nydjtani:

« A megmunkalasi igényekhez leginkabb megfelel6
vagoolaj kivalasztasaban,

« A hasznalatban lévé kenbanyagok mdiszaki és
analitikai vizsgalataban,

- A ken6anyagokkal kapcsolatos, vallalkozasoknal
szervezett képzések szervezésében.




KUTATOKOZPONT

Az Eni San Donato Milanese-ben (Olaszorszag, Milano) talalhato kutatokozpontja élvonalbeli laboratoriumokkal rendelkezik, amelyek korszerti
berendezésekkel vannak felszerelve a nyersanyagok és nagy teljesitményi kendanyagok tanulmanyozasahoz, fejlesztéséhez és teljes korl vizsgalatahoz.
testliletekkel és néhany neves olasz egyetemmel. Az Eni kutatokozpontja megfelel az UNI EN ISO 9001 szabvanynak az ,alkalmazott kutatas,

mszaki segitségnydjtas és laboratoriumi elemzés az energiaszektorban: kenéanyagok, adalékanyagok, bitumen, specialis termékek autdipari és ipari
felhasznalasara’, valamint a ,kendanyagok, izemanyagok és izemanyagok gyartasa kisérleti izemekben” tevékenységeire

(EA szektor 34.35 - tanlsitvanyszam: 676)

il voso

Az Eni Refining & Marketing mindségiranyitasi rendszere Gj tanGsitvanyt kapott az UNI EN SO 900:2015 szabvanynak ﬁ{ e
megfelel6en, amely kereskedelmi és ipari folyamatokra vonatkozik, a kenéanyagok és adalékanyagok teljes ciklusara vonatkozoan, A o%
a tervezéstdl a fejlesztésen at, a beszerzéstdl a gyartasig, a keveréstél a csomagolason at egészen az ugyfelekhez valo kiszallitasig. i

AZ UGYFELEK ELEGEDETTSEGEERT DOLGOZUNK

Az Eni Refining & Marketing szervezete lehetévé teszi szamunkra, hogy tgyfeleinket minden kenési igényiikben tamogassuk és
integralt miszaki segitségnydjtasi szolgaltatasokon keresztil megszilarditsuk a bizalmi kapcsolatot.

Kereskedelmi tamogatas
Az Eni orszagos értékesitési halozata tajékoztatast nyujt a kendanyagokrol és segiti az tigyfeleket a termékvalasztas és -vasarlas minden fazisaban.

Miiszaki tamogatas
Az Eni miszaki csapata rendelkezésiikre all barmilyen alkalmazasi igény megoldasara, kenési tervek kidolgozasara, a hasznalatban lévé olajok
vizsgalatara, ellen6rzésére, valamint kenéanyagokkal kapcsolatos képzések tartasara.

Miszaki tamogatas - laboratorium

Az Eni, igény esetén, miliszaki tamogatast biztosit az ugyfeleinek a megfeleld laboratoriumi hattér segitségével a hasznalatban lévd
ken6anyagok vizsgalataban és ellen6rzésében, hogy biztosithatd legyen a gépek leghatékonyabb miikodése.
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menilive austria

Enilive Austria GmbH Magyarorszagi Fidktelepe
2040 Budaors, Szabadsag at 117. C/1.

Tel: +36-23/525-904

oilproducts.eni.com

Ken6anyag miiszaki vev6szolgalat:
Tel.: +36-23/525-902
E-mail: oilservice.hu@enilive.com

oilproducts.eni.com

@ qualityaustria

1SO 9001:2015 No.18473/5
ISO 14001:2015 No.02305/5
ISO 45001:2018 No.00405/5
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